PARAFUSOS PARA
MADEIRA

SNK EVO N 2§ ce

ELC 4645 ESR-4645 UKTA 0835 ETA-11/0030
22/6195

PARAFUSO PARA MADEIRA CABECA
DE EMBEBER

« O mesmo desempenho mecanico dos SNK, mas
com a resisténcia a corrosdo do revestimento
EVO de base epoxidica e flocos de aluminio

« Com a ponta 3 THORNS, o ajuste dos parafusos
torna-se mais fiavel e mais rapido, mantendo o
desempenho mecanico habitual

¢ Para utilizagdo no exterior, na classe de servico 3
e na classe de corrosividade atmosférica C4 (zo-
nas costeiras e industriais), testada pelo Research
Institutes of Sweden - RISE

¢ Revestimento adequado para utilizacdo no ex-
terior em madeiras com um nivel de acidez (pH)
superior a 4, como o abeto, o laricio e o pinheiro
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AMBIENTE @ @

MATERIAL ?vﬂ'
COATING

d, d¢  CODIGO L b A pcs

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SNKEVO550 50 24 26 200
SNKEVO560 60 30 30 200
SNKEVO570 70 35 35 100
b 'rx525 10,00 | SNKEVO580 80 40 40 100
SNKEVO590 90 45 45 100
SNKEVO5100 100 50 50 100
SNKEVO5120 120 60 60 100
SNKEVO650 50 35 15 100
SNKEVO660 60 30 30 100
SNKEVO670 70 40 30 100
SNKEVO680 80 40 40 100
- 6 oo SNKEVO690 90 50 40 100
e TX 30 ' SNKEVO6100 100 50 50 100
4, SNKEVO6120 120 60 60 100
N SNKEVO6140 140 75 65 100
A Eig"j;f“'a mexma SNKEVO6160 160 75 85 100
SNKEVO6180 180 75 105 100
H SNKEVO8120 120 60 60 100
A SNKEVO8140 140 60 80 100
SNKEVO8160 160 80 80 100
TX840 14,50 | SNKEVO8180 180 80 100 100
z SNKEVO8200 200 80 120 100
SNKEVO8240 240 80 160 100
SNKEVO8300 300 100 200 100
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e SHT EVO
ANILHA TORNEADA COM REVESTIMENTO C4 EVO
d; snkevo CcODIGO D, h pcs
[mm] [mm] [mm]
6 SHTEVO6 20,0 45 100
8 SHTEVO8 25,0 55 50
AR, | n

16C Icc UK

1 [ ca C€

ELC-4645 ESR-4645 UKTA-0836 ETA-11/0030
22/6195

m
(%2)

SNK EVO BUCKET

PARAFUSOS SNK EVO EM BALDE

« Parafusos estruturais universais SNK EVO disponiveis numa embalagem
pratica

¢ Embalagem que garante durabilidade mesmo em condi¢es de chuva

« Caixa de plastico PET, duravel, resistente aos choques e reutilizavel

INCLUDED

AMBIENTE @ @ MATERIAL ?,,ﬂ'
COATING
. L
d d,  CODIGO L b A pes b
[(mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] N ) o g
SNKEVOBUC550 50 24 26 1400 d{ ‘ r A d,
SNKEVOBUC560 60 30 30 1300
SNKEVOBUC570 70 35 35 600
5
Tx2s 1000 | SNKEVOBUCS80 80 40 40 600
SNKEVOBUC590 90 45 45 600
SNKEVOBUC5100 100 50 50 700
SNKEVOBUC5120 120 60 60 600
SNKEVOBUC660 60 30 30 900
SNKEVOBUC670 70 40 30 800
SNKEVOBUC680 80 40 40 700
6 SNKEVOBUC690 90 50 40 600
Tx30 1200
SNKEVOBUC6100 100 50 50 500
SNKEVOBUC6120 120 60 60 400
SNKEVOBUC6140 140 75 65 400
SNKEVOBUC6160 160 75 85 350
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28 GEOMETRIA E CARACTERISTICAS MECANICAS
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diametro nominal d; [mm] 5 6 8
B diametro da cabeca dy [mm] 10,00 12,00 14,50
gé didmetro do nucleo d, [mm] 340 3,95 540
=0
':'L_( é didmetro da haste dg Imm] 3,65 4,30 5.80
e >
- espessura da cabega ty [mm] 3,10 4,50 4,50
digmetro do pré-furo® dy Imm] 30 4,0 5.0
momento de cedéncia
w E 4 caracteristico My (Nm] >4 95 201
<20 . o PRI
2= paramf:tr(g caracteristico de resisténcia a fo (N/mm2] 117 17 117
293 extracdo 2
- densidade associada P, [kg/m3] 350 350 350
arametro caracteristico de penetracdo da
Eabega(Z) P < frosqi IN/Mm?] 10,5 10,5 10,5
densidade associada P, [kg/m3] 350 350 350
resisténcia caracteristica a tracdo frensk [kN] 79 11,3 201

(1 pré-furo vélido para madeira de coniferas (softwood).
(@ Valido para madeira de conifera (softwood) - densidade maxima de 440 kg/m>3.
Para aplicacdes com materiais diferentes ou com densidade elevada, consultar ETA-11/0030.

SHT EVO
ANILHA TORNEADA COM REVESTIMENTO C4 EVO

MEMBRANAS

\O) e

J
1SNK EVO

SELANTES, FITAS E
PERFIS

didmetro nominal do parafuso d; sk Evo [mm] 6 8

didmetro interno D, [mm] 75 85

VEDACAO DE
JANELAS

diametro externo D, [mm] 20,0 25,0

altura h [mm] 4,5 55

ELEMENTOS PARA ACUSTICA
COBERTURA

EQUIPAMENTO
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MADEIRA

VALORES ESTATICOS

CORTE TRACAO
geometria madeira-madeira extragcdo da rosca® penetracdo da cabega@ pene;;arﬁéa?‘ﬁ;;:)beqa
= “ = Tﬁ;? T AN —
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d, L b A Ry Raxk Rpead Rpead
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 24 26 1,29 1,52 113 -
60 30 30 1,46 1,89 1,13 -
70 35 35 146 2,21 1,13 -
5 80 40 40 146 2,53 113 -
90 45 45 146 2,84 113 -
100 50 50 146 3,16 113 -
120 60 60 1,46 3,79 1,13 -
50 35 15 1,53 2,65 1,63 4,53
60 30 30 178 2,27 1,63 4,53
70 40 30 1,88 3,03 1,63 4,53
80 40 40 2,08 3,03 1,63 4,53
90 50 40 2,08 3,79 1,63 4,53
¢ 100 50 50 2,08 3,79 1,63 4,53
120 60 60 2,08 4,55 1,63 4,53
140 75 65 2,08 5,68 1,63 4,53
160 75 85 2,08 5,68 1,63 4,53
180 75 105 2,08 5,68 1,63 4,53
120 60 60 3,28 6,06 2,38 7,08
140 60 80 3,28 6,06 2,38 7,08
160 80 80 3,28 8,08 2,38 7,08
8 180 80 100 3,28 8,08 2,38 7,08
200 80 120 3,28 8,08 2,38 7,08
240 80 160 3,28 8,08 2,38 7,08
300 100 200 3,28 10,10 2,38 7,08
NOTAS

(@) A resisténcia axial & extragdo da rosca foi avaliada considerando-se um angulo & de 90° entre as fibras e o conector e para um comprimento de cravacdo igual a
b.
@) Aresisténcia axial de penetracdo da cabeca, com e sem anilha, foi avaliada sobre elemento de madeira.

PRINCIPIOS GERAIS

« Osvalores caracteristicos sdo conforme a norma EN 1995:2014, de acordo com ETA-11/0030.
« Osvalores de projeto sdo obtidos a partir dos valores caracteristicos, desta forma:

_ Rkvkmod
d Vi
Os coeficientes yy, e k.4 devem ser considerados em funcdo da norma vigente utilizada para o calculo.
Para os valores de resisténcia mecanica e para a geometria dos parafusos, fez-se referéncia ao que consta da ETA-11/0030.
Em fase de calculo, considerou-se uma massa volumica dos elementos de madeira equivalente a p, = 385 kg/m?3.
Os valores foram calculados considerando-se a parte roscada inserida completamente no elemento de madeira.
A dimensdo e a verificagcdo dos elementos de madeira devem ser feitas a parte.
As resisténcias caracteristicas ao corte sdo avaliadas para parafusos inseridos sem pré-furo.
O posicionamento dos parafusos deve ser efetuado dentro das distancias minimas.
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